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Hochverschleißfeste Schleuderräder

Reproduzierbare Strahlleistung  
für hohe Ober�ächenqualität
Speziell für Strahlanlagen, die eine lange Lebensdauer gewährleisten sollen, wurde eine neue 

Generation von Schleuderrädern entwickelt. Diese steigern die Anlagenverfügbarkeit und 

Wirtschaftlichkeit bei gleichbleibender Bauteilqualität. Zwei Praxisbeispiele veranschaulichen 

die Vorteile der neuen Schleuderrad-Generation.

Egal, ob es um die Entzunderung, 
Aufrauung oder Verfestigung von 

Oberf lächen geht, beim Einsatz von 
Strahltechnik hat die einheitliche Qua-
lität des Strahlbildes oberste Priorität. 
Um eine reproduzierbare Strahlleis-
tung und gleichbleibende Ober�ächen-

qualität zu gewährleisten, hat die IWM 
Strahltechnik GmbH, Hersteller von 
Schleuderrädern und Spezialverschleiß-
teilen, ein neues Schleuderrad vom Typ 
Long Life Blast Wheel entwickelt.

Die Neuentwicklung soll altbe-
kannten Problemen, wie beispiels-

weise der typischen Schuppenbildung 
auf der Schaufelober�äche, entgegen-
wirken. Das gilt auch für die Zerklüf-
tung der Wurfschaufel sowie den Ver-
schleiß an Beschleuniger und Verteiler, 
was eine gravierende Veränderung des 
Strahlbildes und erhöhten Verschleiß 
der Schleuderradpanzerung und der 
Strahlkabinenauskleidung zur Folge 
hat. Der Wirkungsgradverlust beträgt 
in diesem Fall mehr als 20 % und der 
Intensitätsabfall kann bis zu 30 % be-
tragen. Daraus resultieren fehlerha�e 
Produktionsprozesse, Maschinenstill-
stand und ein erhöhter Wartungsauf-
wand.

Hoher Verschleißschutz 
verlängert Standzeiten
Die neu entwickelten Schleuderräder 
haben die hohe Betriebssicherheit ei-
nes Werkzeugstahl-Schleuderrades 
durch die Duplex-Bauweise. Zudem 
ist jedem Schleuderrad ein Sicher-
heitssieb im Strahlmittelzulauf vor-
geschaltet, das eventuelle Fremdkör-
per im Strahlmittel zurückhält und 
somit Beschädigungen an den Schleu-
derradteilen ausschließt. Auch hin-
sichtlich Verschleißschutz wurden die 
Schleuderräder optimiert. Wurfschau-
feln, Schaufelräder, Schutzauskleidun-
gen, Verteiler und Zuteiler aus spezi-
ellem Hartmetall gewährleisten auch 
bei kantigem Strahlkorn (Härte: 55-
64 HRC) einen gleichbleibend hohen 
Qualitätsstandard, eine lange Lebens-
dauer und konstant sichere Funktion.

Anwendungen in der Praxis zei-
gen bisher nur positive Ergebnisse. So 

Beispielanwendung der neu entwickelten Schleuderrad-Generation in einer 
Bremsträgerstrahlanlage des Systemlieferanten Waldra� Technologies
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wurden beispielsweise bei der Firma 
Waldra� Technologies, einem Herstel-
ler von Bremsträgerstrahlanlagen für 
Automobilzulieferer, im Zuge von An-
lagenmodernisierung und auf Neuan-
lagen weltweit 50 der neu entwickelten 
Schleuderräder installiert. Die Schleu-
derräder (Antriebsleistung 3-11 kW) 
haben einen Durchmesser von 200 
bis 360 mm. Bei der Auswahl eines 
geeigneten Strahlmittels �el die Ent-
scheidung auf kantigen Hartguß. Das 
Strahlmittel hat dabei eine Körnung 

von 0,6 bis 1 mm, die Härte liegt über 
64 HCR.

Bei den Wurfschaufeln konnte im 
Praxiseinsatz eine Standzeiterhöhung 
von 90 auf über 10.000 Stunden er-
reicht werden. Zuteiler, Verteiler und 
die Panzerungen erreichen Standzeiten 
von über 18.000 Strahlstunden. Zusätz-
lich konnte der Wartungszyklus von 1 
Woche auf 25 Wochen verlängert wer-
den. Insgesamt verzeichnet das Unter-
nehmen eine reproduzierbar Strahlleis-
tung und eine verbesserte Strahlquali-

tät, während die Betriebskosten um 
70 % sanken.

Erfolgreicher Einsatz bei  
Lkw-Hersteller
Auch bei dem niederländischen Lkw-
Hersteller DAF Trucks NV wurde  
auf die neuen Schleuderräder umge-
rüstet, in diesem Fall bei einer Rollen-
gangstrahlanlage. In Zusammenarbeit 
mit dem Unternehmen De Ploeg Tech-
niek BV wurden sechs Räder mit 148 
kW Antriebsleistung gegen vier neue 
Schleuderräder mit 88 kW Antriebs-
leistung ersetzt. Zudem wurde die un-
tere Häl�e der Strahlanlage komplett 
durch IWM Strahltechnik erneuert 
und die Einstrahlpositionswinkel der 
Schleuderräder wurden neu berechnet 
und geändert. Die Strahlleistung konn-
te auf diese Weise um 60 % gesteigert 
werden, obwohl der Energieverbrauch 
um 40 % reduziert wurde.

Beim Reinigungsstrahlen von 
Pro�lträgern der DAF Trucks kommt 
auch das Verfestigungsstrahlen (Shot-
Peening) zur Anwendung. Das einge-
setzte Strahlmittel ist ein unarrondier-
tes Drahtkornstrahlmittel (Körnung 1 
mm, Härte 500 HV). Hinsichtlich der 
Standzeit werden bei den Wurfschau-
feln über 6.000 Stunden erreicht. Der 
Zuteiler, Verteiler und die Panzerun-
gen erzielen Standzeiten von mehr als 
20.000 Strahlstunden. Der Wartungs-
zyklus konnte in diesem Beispielfall 
von drei Wochen auf zwölf Wochen 
gesteigert werden. Die reproduzierba-
re Strahlleistung beziehungsweise die 
Strahlqualität konnte ebenfalls deut-
lich gesteigert werden, während die Be-
triebskosten um 75 % sanken.  

Gestrahlte Sicherheitsbauteile

Das Schleuderrad-Programm mit insgesamt vier verschiedenen Baugrößen mit einer Antriebs-
leistung von 3 bis 110 kW ist auf eine höchstmögliche Anlagenverfügbarkeit ausgelegt




