Pulverbeschichten | Schnellfarbwechsel-Kabine

Produktionssteigerung durch
automatisierte Kabinenreinigung

Bei einer neuen Pulverbeschichtungskabine erfolgen die Schnellfarbwechsel mit automatisierter
Kabinenreinigung. Dadurch kdnnen Farbwechselzeiten auf finf bis sechs Minuten reduziert und die
Produktivitat um bis zu 20 Prozent gesteigert werden.

Mit dem Ziel den Farbwechsel zu vereinfa-
chen und eine hohere Farbwechselqualitat
sowie eine konstante Farbwechselzeit zu
erreichen, hat Wagner eine neue Pulver-
beschichtungskabine mit automatisierter
Kabinenreinigung (S-Cube CleanAssist)
entwickelt. Auf diese Weise konnte die
Prozesssicherheit erhoht und der Zeitauf-
wand fiir Farbwechsel durchgehend in al-
len Schichten auf fiinf bis sechs Minuten
reduziert werden. Eine zusaitzliche Op-
timierung des Farbwechsel-Ablaufes hat
zu jahrlichen Einsparungen von Produk-
tionskosten um 10 Prozent gefiihrt und zu
einer Steigerung der Produktivitdt um 20
Prozent.

Konstant hohe
Beschichtungsqualitat

In der Produktionsumgebung mit Mehr-
schichtbetrieb nehmen viele Variablen
Einfluss auf die Beschichtungsqualitat.
Die automatisierten Reinigungsfunktio-
nen der Kabine sorgen fiir eine grund-
legende Qualitat der Kabinenreinigung,
sodass Kontaminierungsprobleme ver-
ringert und eine gleichbleibend hohe Be-
schichtungsqualitat gewdhrleistet werden
konnen. Zusatzlich entlastet die Verein-
fachung des Farbwechsels die Mitarbei-
ter vor Ort.

Fiir die automatisierte Reinigung wurden
Anpassungen an Tiiren, Pistolenschlit-
zen und am Dach der Kabine vorgenom-
men. Eine dynamische Dachkonstruktion
ermoglicht die automatisierte Reinigung
der PVC-Wdnde; die Bodenreinigung ver-
lauft von der Mitte zu den Seiten. Bauteil-
offnungen und Pistolenschlitze schliefRen
sich wahrend der Kabinenreinigung, was
die Umgebungsbedingungen verbessert.
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Die neue Pulverbeschichtungskabine verfligt Giber eine automatisierte Kabinenreinigung,
wodurch sich die Prozesssicherheit erhoht und die Beschichtungsqualitét verbessert.

Manuelle Reinigung lauft parallel

Manuelle Reinigungsschritte am Pulver-
zentrum konnen parallel zur automati-
sierten Kabinenreinigung durchgefiihrt
werden. Hierdurch wird neben einer op-
timierten Farbwechselzeit auch ein ver-
bessertes Reinigungsergebnis erzielt.
Aufgrund der Automatisierung des Rei-
nigungsschrittes wird der Reinigungsab-
lauf fiir die Anwender stark vereinfacht,
so dass kontinuierlich ein schneller, hoch-
wertiger Farbwechsel die gewiinschte Pro-
duktivitdt sicherstellt.

Im Gegensatz zu der am Markt gidngigen,
mittigen Absaugung verfiigt die neue Ka-
bine iiber ein Doppelrohrabsaugsystem.
Dies gewdhrleistet eine gleichmafige Be-
schichtung des Bauteils und verringert die

Gefahr, dass Pulver im unteren Bereich
der Kabine abgesaugt wird, bevor es auf
dem Bauteil aufgetragen ist.

Somit l4sst sich ein erhohter Pulverausstof
vermeiden, der den Verschleif} der unteren
Automatikpistolen verstarken und damit
die Instandhaltungskosten steigern kann.
Bei einer herkémmlichen Absaugtechnik
ist der hohe Pulverausstof; erforderlich, um
das abgesaugte Pulver auszugleichen.

Weniger Pulverablagerungen

Fiir geringen Pulververlust und optimier-
ten Materialeinsatz ist das Modul mit dem
erprobten EEP(Energie-Effizienz-Paket)-
Riickgewinnungssystem ausgestattet. Die
Pulverriickgewinnung erfolgt {iber Rohr-
leitungen mit rechteckigem Querschnitt.
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Die Losung verhindert Verwirbelungen
in den Rohrkurven. Der Luftstrom folgt
der Leitungsfiihrung, was einem Druck-
verlust entgegenwirkt und bei der Reini-
gung unterstiitzt.

Die Kabine kann fiir die Beschichtung ei-
ner Vielzahl gdngiger Werkstiicke bis zu

einer Grofie von 2400 x 700 mm einge-
setzt werden und beschichtet auch kom-
plexe Formen, wie Aluminiumprofile oder
Metallwerkzeuge, zuverldssig. Die neue
Pulverbeschichtungskabine ist mit wei-
teren Komponenten wie Pulverzentrum
oder Monozyklon kombinierbar. //

Kontakt

J. Wagner GmbH, Markdorf
Tel. 07544 5050
info@wagner-group.com
www.wagner-group.com

STRAHLEN

LACKIEREN

STRAHL-, LACKIER- UND FORDERTECHNIK
VOM SPEZIALISTEN
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Smart Surface Solutions

Unser Spezialgebiet ist die
Bearbeitung von Oberflachen
groBer Teile und Komponenten.

Produktprogramm:

e Strahlanlagen

e Lackieranlagen

o Fordertechnik

e Hubarbeitsbiihnen

e Service und Ersatzteile

Gern erarbeiten wir lhre
individuelle L6sung.
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SLF Oberflachentechnik GmbH

Gutenbergstr. 10
D-48282 Emsdetten

Tel.: +49(0)2572 1537-0
Fax: +49(0)2572 1537-169
info@slf.eu - www.slf.eu
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